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Konstrukcje spawane

Produkty i komponenty
dla przemystu
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Oferta

ZAKRES OFERTY KORZYSCI DLA PANSTWA

Dobér, produkcja i dostawa wentylatoréw oraz produktow Odpowiednio dobrane dla Panstwa branzy i produkty

z zakresu ttumienia hatasu zg. z zamdwieniem Klienta wentylacyjne do zastosowania w przemysle

Produkcja i dostawa systeméw wentylacyjnych i osprzetu Utatwienia w zarzadaniu projektem i korzysci w zakresie
wentylacyjnego zakupow

Produkcja komponentéw specjalnych wg rysunkéw Rozwigzania zorientowane na Klienta i uwzgledniajace
konstrukcyjnych specyfike instalacji

Fachowe doradztwo przy doborze systemu wentylacyjnego Unikanie dodatkowych interfejsow

Szczegdtowe rysunki konstrukcyjne zgodnie z projektem Wsparcie w procesie tworzenia wartosciowych rozwigzan

Przygotowanie dokumentacji technicznej

1 | Rysunek wykonania

2 | Przyktad recyrkulacyjnej instalacji wentylacyjnej

4 | Konstrukcje spawane Eﬁl BerlinerLuft.



OGOLNE MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Obrébka blachy:

Ciecie laserem, giecie blach, walcowanie, wywiniecie obrzezy,
spawanie

Materiaty:

Blacha stalowa, blacha stalowa ocynkowana metoda
Sendzimira, blacha stalowa aluminiowana ogniowo FAL, blacha
nierdzewna, aluminium

Grubosci blach:

1,.5mmdo 16 mm

Wymiary:

Elementy okragte do $rednicy 1.800 mm

Wieksze wymiary mozliwe w podziale na segmenty
Elementy prostokatne do dtugosci boku 3.000 mm
Obrébka powierzchni:

Piaskowanie, gruntowanie, lakierowanie, malowanie
proszkowe, ocynkowanie ogniowe, trawienie i pasywacja

CERTYFIKATY
Certyfikat wg PN-EN 1090-2 do EXC 3
Certyfikat wg PN-EN ISO 3834-2

Certyfikowany personel nadzoru spawalniczego wg PN-EN ISO
14731

Spawacze z uprawnieniami wg PN-EN ISO 9606

Kwalifikowane technologie spawania wg PN-EN ISO 15614-1
i PN-EN ISO 15613

Certyfikowany personel badan nieniszczacych VT-2; PT-2 wg
PN-EN ISO 9712

i1l BerlinerLuft.

ZASTOSOWANIE | BRANZE
Technika powietrza procesowego
Nawiew, wywiew

Odsysanie, odpylanie

Dym spawalniczy
Pomieszczenia kuchenne
Laboratoria

Szpitale

Pomieszczenia czyste
Przemyst chemiczny

Przemyst pétprzewodnikéw
Przemyst samochodowy i motoryzacyjny
Przemyst energetyczny
Przemyst hutniczy / odlewnie
Ochrona $rodowiska

Recycling

Przemyst budowlany

Obrébka metali

Przemyst farmaceutyczny
Przemyst spozywczy

Przemyst drzewny

Przemyst materiatéw sypkich

Konstrukcje spawane |
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Przyktady projektow

Rury

Zastosowanie: Instalacje nawiewne i wywiewne do osuszania
czystego osadu (wykorzystywanie odpadéw)

Materiat: 1.4301, spawane s= 2,00 — 3,00 mm
Srednica: $rednica nominalna DN 710 - 1250 mm

Obroébka powierzchni: wytrawiona i poddana pasywaciji

6 | Konstrukcje spawane

Rury

Zastosowanie: Instalacja nawiewna do zbiornika powietrza
zanieczyszczonego zywica syntetyczna z powtoka z ptétna
Sciernego

Materiat: blacha stalowa ocynkowana, s=2,00 mm

Rury / Kanaty i ksztattki

Zastosowanie: Instalacja osuszania czystego osadu
w zaktadzie utylizujgcym odpady

Materiat: stal nierdzewna 1.4301, s=1,50 mm

Obrébka powierzchni: wytrawione i poddane pasywaciji

22l BerlinerLuft.






Kanaty wentylacyjne, spawane

Stosowane w przypadku wyzszych wymagan szczelnosci i/lub cisnienia

KANALY WENTYLACYJNE, SPAWANE -
STAL NIERDZEWNA

Kanaty i ksztattki wentylacyjne, spawane o przekroju
prostokatnym wg PN-EN 1505, 1507 i DIN 18379

Materiat: Stal nierdzewna

Gatunek: 1.4301 (V2A) lub 1.4404, 1.4571 (V4A)
(powierzchnia 2B wg PN-EN 10088)

Powierzchnia (wewnetrzna i zewnetrzna) trawiona i poddana
pasywacji

Zakres cisnienia: +6000 / -2500 Pa
Klasa szczelnosci: D wg PN-EN 1507
Uktad kierownic wg PN-EN 1505

Potaczenie poprzeczne za pomoca ramek z katownika lub ramek
zaginanych, z otworami wg standardéw BerlinerLuft.
(odstep miedzy otworami 125 mm)

Dodatkowe wzmocnienia wg standardow BerlinerLuft.

DLUGOSC KANALOW

w zaleznosci od rodzaju ramek

W przypadku ramek z katownika: 1500 mm
Ramka zaginana 30/15 mm: 1380 mm
Ramka zaginana 40/20 mm: 1350 mm
Ramka zaginana 60/30 mm: 1300 mm
Ramka zaginana 80/40 mm: 1200 mm

WYSOKOSC STANDARDOWA
ramki zaginanej (modutowej)

w zaleznosci od dfugosci boku

30/15lub 40/20 mm do dtugosci boku 1000 mm
40/20 lub 60/30 mm > dtugos¢ boku 1000 do 2000 mm

60/30 lub 80/40 mm > dtugos¢ boku 2000 do 3000 mm

Kanat spawany z ramka modutowa ze stali
nierdzewnej, powierzchnia trawiona

8 | Konstrukcje spawane
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KANALY WENTYLACYJNE, SPAWANE -
BLACHA STALOWA

Kanaty i ksztattki wentylacyjne, spawane o przekroju
prostokatnym wg PN-EN 1505, 1507 i DIN 18379

Materiat: blacha stalowa czarna lub ocynkowana metoda
Sendzimira

Gatunek: blacha stalowa S 235 JRG2 wg PN-EN 10025,
ocynkowana DX51D + Z275MA-C (PN-EN 10346 i PN-EN 10143)

Powierzchnia:

Blacha stalowa czarna: ocynkowanie ogniowe, lakierowanie
proszkowe lub na mokro

Blacha ocynkowana: zabezpieczanie krawedzi ciecia i spoin
podktadem wysokocynkowym, lakierowanie proszkowe lub na
mokro

Zakres cisnienia: +6000 / -2500 Pa
Klasa szczelnosci: D wg PN-EN 1507
Uktad kierownic wg PN-EN 1505

Potaczenie poprzeczne za pomoca ramek z katownika lub ramek
zaginanych, z otworami wg standardéw BerlinerLuft.
(odstep miedzy otworami 125 mm)

Dodatkowe wzmocnienia wg standardéw BerlinerLuft.

DLUGOSC KANALOW

w zaleznosci od rodzaju ramek

Przy ramkach z katownika: 1500 mm
Ramka zaginana 30/15 mm: 1380 mm
Ramka zaginana 40/20 mm: 1350 mm
Ramka zaginana 60/30 mm: 1300 mm
Ramka zaginana 80/40 mm: 1200 mm

WYSOKOSC STANDARDOWA
ramki zaginanej (modutowej)

w zaleznosci od dtugosci boku

30/151ub 40/20 mm do dtugosci boku 1000 mm
40/20 lub 60/30 mm > dtugos$¢ boku 1000 do 2000 mm

60/30 lub 80/40 mm > dtugos$¢ boku 2000 do 3000 mm

Kanat spawany z ramka modutowa ze stali
czarnej, powierzchnia bez obrébki

i1l BerlinerLuft.
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Kanaty wentylacyjne, spawane

KANALY WENTYLACYJNE
- ALUMINIUM

Kanaty i ksztattki wentylacyjne, spawane o przekroju
prostokatnym wg PN-EN 1505, 1507 i DIN 18379

Materiat: aluminium

Gatunek: Al. 99,5 h lub AIMg3
Powierzchnia bez obrébki

Zakres ci$nienia: +6000 / -2500 Pa
Klasy szczelnosci: D wg PN-EN 1507
Uktad kierownic wg PN-EN 1505

Potaczenie poprzeczne za pomoca ramek z katownika lub ramek
zaginanych, z otworami wg standarddéw BerlinerLuft. (odstep
miedzy otworami 125 mm)

Dodatkowe wzmocnienia wg standardéw BerlinerLuft.

DLUGOSC KANALOW

w zaleznosci od rodzaju ramek

Przy ramkach z katownika: 1500 mm
Ramka zaginana 30/15 mm: 1380 mm
Ramka zaginana 40/20 mm: 1350 mm
Ramka zaginana 60/30 mm: 1300 mm
Ramka zaginana 80/40 mm: 1200 mm

WYSOKOSC STANDARDOWA
ramki zaginanej (modutowej)

w zaleznosci od dtugosci boku

30/15lub 40/20 mm do dtugos$ci 1000 mm
40/20 lub 60/30 mm > dtugos$¢ boku 1000 do 2000 mm

60/30 lub 80/40 mm > dtugo$¢ boku 2000 do 3000 mm

Kanat spawany z ramka modutowa z aluminium

10 | Konstrukcje spawane
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PRZEGLAD PRODUKTU

Dostepne sg kanaty i ksztattki wentylacyjne o przekroju
prostokatnym wg DIN EN 1505. Niestandardowe wymiary
i geometria na zyczenie Klienta.

Elementy standardowe wg PN-EN 1505:

Kanat prosty Redukcja prostokatna symetryczna
Kanat z przepustnica regulacyjna Redukcja prostokatna asymetryczna
Kréciec prostokatny Redukcja okragta symetryczna
Kréciec wsuwany Redukcja okragta asymetryczna
Kréciec redukeyjny Odsadzka symetryczna

Kréciec okragty Odsadzka asymetryczna

Kolano Tréjnik prosty

Kolano redukcyjne Trojnik skosny

Kolano symetryczne Trojnik portkowy

Kolano asymetryczny Pokrywa

Odgatezienie - kolano/kanat Wyciecie prostokatne

Odgatezienie - kolano/kolano Wyciecie okragte

1 | Kanat wentylacyjny spawany z ramka zaginana (modutowa)

2 | Wykonanie z ramka z katownika, spawane

—I BerlinerLuft. Konstrukcje spawane | 11



Kanaty i ksztattki wentylacyjne

ZGODNIE Z PN-EN 1505, 1507 | DIN 18379

A w N

12

| |
T T
V1 V2 | V1 V2 |
+--—————A1 - - — T — 1—Q TrT———— — — — — 1 — - — T — T
1 ;
I a 2] I a
7
V1 ’ V2
’ 0
. A,
f
I a a I a
f a V1 V2 o
r—' — 1% Ve
—_— old . 7,+,7,
V1 ! V2
0 1 ho) / ‘
! Wykonanie zg. i
_ _ _ z wyborem producenta i
| c 6 | | a |
i
o 111
V1 V2 \
U S — S . ;
\./ |
| |
| d B |
a
| K= Kanatl>900 5 | SS - Kréciec wsuwany
| KT — Krétki kanat <900 6 | SU- Kréciec redukcyjny
| KD — Kanat z przepustnica 7 | SR - Kréciec okragty
| KS - Kréciec 8 | BS - Kolano symetryczne

| Konstrukcje spawane

22l BerlinerLuft.




ZGODNIE Z PN-EN 1505, 1507 | DIN 18379
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Kanaty i ksztattki wentylacyjne
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Materiat

BLACHY

Przewody wentylacyjne produkowane sa z blach w réznych
gatunkach w zaleznosci od ich péZniejszego zastosowania.

WYKONANIE SPAWANE

: : Maks. temperatura
Rodzaj materiatu : B
zastosowania tmax (°C)

Stal ocynkowana (blacha DX51D + 7275 MA-C PN-EN 10346 +200°C
ocynkowana metoda Sendzimira) PN-EN 10143
Blachy VA 1.4301 (V2A) PN-EN 10088 +550°C
1.4404 (V4A)
1.4571 (V4A)
Aluminium ALMg 3 PN-EN 485 +160°C
PN-EN 573-3
FAL (blacha stalowa aluminiowana PN-EN 1396 +700°C
0gniowo)
Blacha stalowa czarna S235JRG2 PN-EN 10130 +250°C

(tylko w wykonaniu spawanym)

OBROBKA POWIERZCHNI Stal czarna i ocynkowana

Przewody wentylacyjne produkowane sa z blach w réznych  przygotowanie podtoza/mycie
gatunkach w zalezno$ci od ich pdzniejszego zastosowania.
Rodzaj obrébki powierzchni oraz ochrony korozyjnej jest
dobrany zgodnie z wymaganiami. lakierowanie

gruntowanie lub natozenie podkfadu

Nalezy okresli¢ wymagane grubosci warstwy w zaleznosciod  malowanie proszkowe
przeznaczenia iz uwzglednieniem obowigzujacych wytycznych
z zakresu ochrony antykorozyjnej. Obrébce poddawana jest
powierzchnia blachy czarnej i ocynkowanej. Stal nierdzewna

powtoka KTL (patrz strona 67)

trawienie i pasywacja

—I BerlinerLuft. Konstrukcje spawane | 15



Potaczenie elementéw - Granice wymiaréw

WYKONANIE SPAWANE

Rodzaj potaczenia Ramka z katownika spawana (W1)

m Blacha stalowa | Stal nierdzewna m Blacha stalowa | Stal nierdzewna m

Zakres ciSnienia

+6000 / -2500 Pa

lub grubos$¢ blachy
Dugosébos | m
100 do 425 30x3 30x3
30/151ub40/20 30/15lub40/20
426 do 1000 40x4 40x4
1001 do 1500
Na zapytanie 60 x 6 60 x 6 Na zapytanie
1501 do 1900 40/201ub60/30 40/201lub60/30
1901 do 2000
60x8 60x8
2001 do 2240! 60/301ub80/40 60/30Iub80/40

1 Norma nie dotyczy elementéw o dtugosci boku > 2000 mm i traktowane sa one jako elementy niestandardowe.
Rodzaj potaczen elementéw zalezy od wymagan zastosowania i ustalany jest przez Klienta.

POLACZENIA KOLNIERZY

Oznaczenie kotnierza Potaczenie!za pomoca | Standardowa dtugos$¢ kanatu [mm]

Elementy spawane
Kotnierz zaginany

Sruby 1350
Ramka modutowa WA Odstep mled;y otworami w przypadku 40/?0 mm
s R 125 mm lub niestandardowy zaginane/wywijane
Narozniki zamkniete

Sruby
Odstep miedzy otworami 1500
125 mm lub niestandardowy

Kotnierz z katownika
spawany

W1

! Nalezy uwzgledni¢ zalecenia montazowe

16 | Konstrukcje spawane _l BerlinerLuft.



Opis wykonania

KANALY | KSZTALTKI WENTYLACYJNE, SPAWANE
Kanaty i ksztattki wentylacyjne spawane wg PN-EN 1505,
PN-EN 1507i VDI 3803

Stal ocynkowana, ztacza spawane zabezpieczone

antykorozyjnie za pomoca farby wysokocynkowej

Stal nierdzewna 1.4301, 1.4404, 1.4571, ztacza spawane
trawione i pasywowane

Aluminium AlMg 3
Ze wzgledow statycznych ztagcza spawane nie sag szlifowane.

Zakres ciesnienia +6000/-2500 Pa

Grubos¢ blachy z uwzglednieniem w/w stopni ci$nienia
i przekrojéw elementéw (patrz dokumentacja firmy Berliner-
Luft), jednak min. 1,5 mm

Mozliwe wykonanie przewoddéw wentylacyjnych w klasie
szczelnosci D wg Pn-EN 1507

(Ztacza spawane w wykonaniu szczelnym - kondensat, tfuszcz,

aerozol)

Potaczenie kotnierzy W1i W2, F2 z otworami co 125 mm jako
wykonanie standardowe lub specjalne zgodnie z zyczeniem
Klienta.

i1l BerlinerLuft.

Wzmocnienie scianek kanatéw na zewnatrz w zaleznosci
od podanego ci$nienia zgodnie z normami.
Wymagania dodatkowe (w razie potrzeby)

Wszystkie elementy nalezy pokry¢ z zewnatrz i/lub wewnatrz
farbg ochronna,

kolor RAL ..cccoveevines, grubos¢ warstwy ........ pm

w celu zagwarantowania czystosci przewoddéw wentylacyj-
nych wg PN-EN 12097 i PN-EN 15780 oraz VDI cz. 1

Konstrukcje spawane | 17






Rury i elementy okragte, spawane

OPIS PRODUKTU

Przewody okragte i ksztattki spawane stosowane sa
w instalacjach wentylacyjnych o zwiekszonych wymaganiach
w zakresie szczelnosci w celu doprowadzania i odprowadzania
powietrza, filtrowania, oczyszczania powietrza z kurzu lub
oczyszczenia wywiewanego.

Dostepnos¢ przewoddw okragtych w ponad 30 wymiarach
pozwala naich optylmalne dostosowanie w réznych obszarach
lub konkretnego przypadku.

ZAKRES OFERTY

Rury i ksztattki wentylacyjne:
spawane wzdtuznie lub po obwodzie

Srednica: 180 — 1.800 mm
Grubos¢ $cianek: 1,5 -5 mm!

maksymalna dtugos$¢: do 3.000mm (do 12.000mm ze ztagczem
spawanym po obwodzie).

Materiat: stal czarna, stal ocynokwana metoda Sendzimira, stal
nierdzewna, aluminium, FAL

Rura spawana V2A (1.4301)
z przyspawanym kotnierzem ptaskim wg DIN 24154 R2

Gatunek materiatu, wykonanie, grubos$¢ scianek i rodzaj
powierzchni sg dobrane wedtug celu zastosowania.

Uzupetnieniem asortymentu standardowego sg inne wymiary
i specjalne elementy z blachy zaginanej, walcowanej i/lub
spawanej dobrane do specyfiki obszaru zastosowania.

Obrdébka powierzchni: gruntowanie. lakierowanie, malowanie
proszkowe, ocynkowanie ogniowo, wytrawianie.

Potaczenia: kotnierz luzny za wywinieciem, kotnierz przyspa-
wany, wywiniecie gtadkie

Zakres ci$nienial: od maks. -50.000 Pa do maks. + 50.000 Pa
Zakres temperatury!: do +700 °C

Klasa szczelnosci: D wg PN-EN 12237

Rura spawana ze stali
(ocynkowanej ogniowo wg PN-EN ISO 1461)

1 Szczegdtowe granice zastosowania zalezg m.in. od wyboru materiatu, dtugosci, érednicy

i grubosci $cianek. Wiecej informacji w dokumentacji technicznej na zapytanie.

i1l BerlinerLuft.

Konstrukcje spawane | 19



Rury i elementy okragte, spawane

NORMY | DYREKTYWY

Materiat, powierzchnia i tolerancja

Maks.
: : Kod
Rodzaj \EVATE] Oznaczenie temperatura D
: > 8 5 zamowienia
materiatu skrécona materiatu zastosowania >
8 (skrot)
[°C]
Stal czarna? S235JR 1.0038 PN-EN 10025 +450 S
DCO1 1.0330 PN-EN 10130 +450
DD11 1.0332 PN-EN 10111 +450
Stal DX51D+Z275 MA-C 1.0226 PN-EN 10346 +200 Sv
ocynkowana
metoda
Sendzimira
Stal DX51D AS120CO 1.0226 PN-EN 10346 +700 FAL
aluminiowana
ogniowo
Stal nierdzewna? X5CrNil18-10 1.4301 PN-EN 10088 +550 1.4301
X2CrNiMol7-12-2 1.4404 PN-EN 10088 +550 1.4404
X6CrNiMoTil7-12-2 1.4571 PN-EN 10088 +550 1.4571
Aluminium AlMg3 3.3535 PN-EN 485 +300 AL

Wskazéwka: Do produkcji rur i ksztattek wentylacyjnych w wykonaniu standardowym w firmie BerlinerLuft.
stosowane sg wyzej wymienione materiaty. Wykorzystanie innych materiatéw na zapytanie.

! Wartosci graniczne w przypadku krétkiego czasu pracy, brak mozliwosci dtugotrwatego
obciazenia. Indywidualny dobér w zakresie materiatu, grubosci blach; temperatur i wystepujacego
ci$nienia na zapytanie.

2 W przypadku braku konkretnych wymagan w przypadku stali czarnej, producent dokonuje wyboru
materiatu w zaleznoéci od jego dostgpnosci.

3 W przypadku zapytania/zamdwienia nalezy podaé wybrane oznaczenie materiatu lub jego nazwe
skrécona.

20 | Konstrukcje spawane _l BerlinerLuft.



POWIERZCHNIA

Istnieje mozliwos¢ réznej obrébki powierzchni wszystkich  sie w tabeli ponizej i nalezy poda¢ go w momencie ztozenia

rur i ksztattek wentylacyjnych. Opis wykonania znajduje  zapytania lub zaméwienia.

Stal czarna Po wykonaniu bez obrébki. U

Gruntowanie wewnatrz i z zewnatrz, grubos¢ powtoki $r. 40 um. Kolor szary. Odpornos¢ na NL1
temperature maks. 120 °C.

Gruntowanie i lakierowanie wewnatrz i z zewnatrz, grubos¢ catkowita powtoki min. 120 pm. NL2
Jeslinie podano inaczej kolor RAL 9006, mat jedwabny. Odpornos¢ na temperature maks. 120 °C.

System naktadania powtoki wg PN-EN ISO 12944-5 dla klasy korozyjnosci C wg PN-EN NL3°®
IS0 12944-2 i trwatoSci ochrony................ wg PN-EN IS0 12944-1, Odporno$¢ na temperature
(o o RN °C, Kolor RAL................ (wstawi¢ odpowiednie dane).
Lakierowanie proszkowe, $rednia grubos¢ powtoki 80 pm. Jesli nie podano inaczej kolor RAL 9006, P
mat jedwabny.
Odporno$¢ na temperature maks. 120 °C.
Ocynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461, grubo$¢ min. 45 pm, VZF
Odpornos¢ na temperature do 200 °C.
Stal ocynkowana Ztacza spawane ocynkowane na zimno, po wykonaniu bez obrébki*. Odporno$¢ na temperature U
metoda Sendzimira do maks. 80 °C.
Ztacza spawane od wewnatrz ocynkowane, z zewnatrz gruntowane i lakierowane®. t gczna grubo$¢ NL2

powtoki min. 120 um. Jesli nie podano inaczej kolor RAL 9006, mat jedwabny. Odpornos¢ na tempe-
rature do maks. 80 °C.

System naktadania powtoki wg PN-EN ISO 12944-5 dla klasy korozyjnosci C wg PN-ENISO NL3®
12944-2 itrwatosci ochrony wg PN-EN IS0 12944-1, Odpornos¢ na temperature

do °C, Kolor w RAL (wstawi¢ odpowiednie dane).

Lakierowanie proszkowe, $rednia grubos¢ powtoki 80 pm. Jesli nie podano inaczej kolor RAL 9006, P

mat jedwabny. Odporno$¢ na temperature maks. 120 °C.

FAL Ztacza spawane aluminiowane na zimno, po wykonaniu bez obrébki* U
Odpornos¢ na temperature do maks. 700 °C.

Stal nierdzewna wytrawiona BZ

Aluminium Po wykonaniu bez obrdbki* U

4 Montaz w strefie widocznej jest mozliwy tylko warunkowo, poniewaz $lady obrébki i réznice w kolorze moga by¢ widoczne.
W przypadku montazu w strefie widocznej zalecamy dodatkowe pokrycie powierzchni lakierem (NL - lakierowanie na mokro).

5 W przypadku wyboru powierzchni NL3 nalezy przy zapytaniu lub zamoéwieniu poda¢ wybrana klase antykorozyjnosci (C2-CX), okres
trwatosci (krotki, $redni, dtugi), odpornos$¢ na temperature i kolor.

6 Ze wzgledu na specyfike procesu w obszarze wewnetrznym moze powstaé mgietka lakiernicza.
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Rury i elementy okragte, spawane

POLACZENIE ELEMENTOW

Rury i ksztattki firmy BerlinerLuft. moga mie¢ ponizsze
zakonczenia

gtadkie spawanie - G

z wywinieciem Pierscien zaciskajacy Pierscien uszczelniajacy B
lub spawanie

Kotnierz luzny, rzad 1 za Sruby Uszczelnienie ptaskie, LF1

wywinieciem (DIN24154 R1) 2
tasma uszczelniajaca

Kotnierz luzny, rzad 2 za

inigciem(DIN24154 R2)? Sruby Uszczelnienie ptaskie, tasma LF2
wywinieciem

uszczelniajaca

Kotnierz przyspawany $ruby Uszczelnienie ptaskie, tasma FFl

po obwodzie + z zewnatrz® .
uszczelniajaca

Kotnierz przyspawany

bwod s Sruby Uszczelnienie ptaskie, tasma FF2
po obwodzie wewnatrz

uszczelniajaca

Kotnierz przyspawany wewnatrz $ruby Uszczelnienie ptaskie, tasma FF3

i z zewnatrz po obwodzie? .
uszczelniajgca

Tolerancje:

Tolerancja ksztattu: Tolerancja $rednicy rury i ksztattu w odnie-
sieniu do $rednicy zewnetrzej +/—1 % lub +/- 1 mm (stosuje sie
wiekszg wartos¢), z pominigeciem obszaru ztagcza spawanego.

Tolerancja dtugosci i wielkosci katow:
Klasa tolerancji D wg PN-EN ISO 13920-1996.

Grubosci $cianek:
W szlifowanych i wywinietych obszarach elementéw mozliwa
jest zmiana grubosci $cianek.

Wysokos$¢ wywinigcia +/—1mm

! Standardowa oferta nie zawiera materiatéw ztagcznych i uszczelniajacych.
2 Wymiary kotnierza w wykonaniu standardowym zgodnie z DIN 24154 rzad 1 — wyd. lipiec 1990 (wyjatek: $rednica nominalna DN 1500)
3 Wymiary kotnierza w wykonaniu standardowym zgodnie z DIN 24154 rzad 2 - wyd. lipiec 1990 (wyjatek: $rednica nominalna DN 1500);
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1 | Zakonczenie elementu G - gtadkie 4 | Zakonczenie elementu LF1 - kotnierz 6 | Zakonczenie elementu FF1 - kotnierz
- spawane luzny (wg DIN 24154 rzadl) za wywinie- przyspawany z zewnatrz po obwodzie
ciem — skrecone za pomoca $rub
2 | Zakonczenie elementu B - zwywinigciem 7 | Zakonczenie elementu FF2 - kotnierz
- spawane 5 | Zakonczenie elementu LF2 — kotnierz przyspawany wewnatrz po obwodzie
luzny (wg DIN 24154 rzad?2) za wywinig-
3 | Zakonczenie elementu B - z wywinigciem ciem — skrecone za pomoca srub 8 | Zakonczenie elementu FF3 - kotnierz
- z pierécieniem zaciskajacym przyspawany wewnatrz i z zewnatrz po

obwodzie
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Rury i elementy okragte, spawane

CISNIENIE

Przewody okragte i ksztattki wentylacyjne, spawane wykonane  wartosci cisnienia dotycza rur spawanych bez wzmocnien
ze stali czarnejinierdzewnejzgodnie ze standardami Berliner-  stosowanych w instalacjach wentylacyjnych w przypadku
Luft. sg stosowane w zakresach ci$nienia podanych w ponizszej  powietrza bez oparéw agresywnych lub zanieczyszczen
tabeli. Srednice w wykonaniu standardowym BerlinerLuft.  wiéramiw zakresie temperatur od 0°C-50°C.

odnosza sie m.in. do DIN 24151 i PN-EN 1505:2007. Podane

CISNIENIE DOPUSZCZALNE
dla rur o dtugosci L= 3.000 mm

Srednica
nominalna Grubosé Grubosé

DN d1 Podci$nienie Nadci$nienie $cianek min. Podcis$nienie Nadci$nienie $cianek min.
[mm] [Pa] [Pa] [mm] [Pa] [Pa] [mm]

180
200
224
250
280
300
315
355 -3.500 2
400
450
500
560
600
630
710
800
900
1000 -3.200 3
1120
1250
1400
1500
1600
1800

- - - -3.800 15

-1.250

3.250 15

-1.000

Cisnienie dopuszczalne w zaleznoéci od $rednicy nominalnej i grubosci $cianek dla rur bez wzmocnien o dtugos$ci 3.000 mm

Wskazéwka: Rury i ksztattki w przypadku krytycznych warunkéw zastosowania o wysokich wymaganiach w zakresie ci$nienia, temperatury lub
zuzycia po konsultacjach z BerlinerLuft. w celu wyboru optymalnego materiatu i geometrii produktu w odniesieniu do zastosowania.
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CISNIENIE DOPUSZCZALNE
dla rur o dtugosci L=2.000 mm

Srednica
nominalna Grubos$é Grubo$é

DN d1 Podcis$nienie Nadci$nienie $cianek min. Podci$nienie Nadci$nienie $cianek min.
[mm] [Pa] [Pa] [mm] [Pa] [Pa] [mm]

180
200
224
250
280
300
315
355 2
400
450
500
560
600
630
710
800
900
1000 3
1120
1250
1400
1500
1600
1800

-1.600 6.300 15

-5.000

Cisnienie dopuszczalne w zaleznosci od $rednicy nominalneji grubosci $cianek dla rur bez wzmocnien o dtugos$ci 2.000 mm
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Rury i elementy okragte, spawane

WYMIARY - MATERIAL

Mozliwa grubos¢ Scianek s w zaleznos$ci od materiatu [mm]

£ Stal ocynkowana Stal nierdzewna
czarna (S) metoda Sendzimira (Sv) (1.4301,1.4404,1.4571)

1,5 ‘ 1,5 ‘

180 . . . . . . . . .
200 . . . . . . . . . .
224 . . . . . . . . . .
250 . . . . . . . . . .
280 . . . . . . . . . .
300 . . . . . . . . . .
315 . . . . . . . . . .
355 . . . . . . . . . .
400 . . . . . . . . . . . . .
450 . . . . . . . . . . . . .

1000 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1120 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1250 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1400 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1500 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1600 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1800 . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* = Mozliwe wymiary standardowe (inne wymiary na zapytanie)

Wskazéwka: Skréty oznaczen obrébki powierzchni na str. 54
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Srednica zewnetrzna (D, ) i Srednica wewnetrzna (D
kazdej srednicy nominalnej (DN) beda ustalane w zaleznosci
od grubosci $cianek i potaczenia elementu zgodnie z ponizsza
tabela.

Wewn.)

Wymiary indywidualne na zapytanie.

Potaczenia elementu Rzeczywista Srednica w zaleznosci od $rednicy nominalnej (DN)

Gtadkie (G) DN=D,,,, Woparciuo DINEN 1506:2007

L D,.... lest funkcjonalnie dopasowana do pierscienia zaciskajgcego i pierscienia uszczelniajacego BerlinerLuft.
Wywinigcie (B) (wymiary str. 50)

z(::;lt;zzl)uzny zawywinigciem D,.... lest funkcjonalnie dopasowana do kotnierza BerlinerLuft. (wymiary str. 46 —49)

5:;')"9“ przyspawany (FF1, FF2, D,.... lest funkcjonalnie dopasowana do kotnierza BerlinerLuft. (wymiary str. 46 - 49)

Grubos¢ Scianki

D zewn
D wewn.

Przekréj rury
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Rury i elementy okragte, spawane

OBROBKA POWIERZCHNI

Stal Stal ocynkowana FAL Stal nierdzewna
czarna (S) metoda Sendzimira (Sv) (1.4301, 1.4404, 1.4571)

Obrdbka powierzchni

180 . . . . . . . . . . . .
200 . . . . . . . . . . . .
224 . . . . . . . . . . . .
250 . . . . . . . . . . . .
280 . . . . . . . . . . . .
300 . . . . . . . . . . . .
315 . . . . . . . . . . . .
355 . . . . . . . . . . . .
400 . . . . . . . . . . . .
450 . . . . . . . . . . . .
500 . . . . . . . . . . . .
560 . . . . . . . . . . . .
600 . . . . . . . . . . . .
630 . . . . . . . . . : : .
710 . . . . . . . . . .
800 . . . . . . . . . .
900 . . . . . . . . . .

1000 . . . . . . . . . .
1120 . . . . . . . . . .
1250 . . . . . . . . . .

1400 . . . . . . . . . .

1500 . . . . . . . . . .

1600 . . . . . . . . .

1800 . . . . . . . . .

* = Mozliwe wymiary standardowe (inne wymiary na zapytanie)
Wskazdéwka: Skréty oznaczen obrébki na str. 54
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ZAKONCZENIA ELEMENTOW

Gtadkie Wywiniecie Kotnierz luzny za wywinieciem (LF) Kotnierz przyspawany (FF)

(G) (B)

B=6mm

S=
1,5-5mm
180 . . . . . .
200 . . . . . .
224 . . . . . .
250 . . . . . .
280 . . . . . .
300 . . . . . .
315 . . . . . .
355 . . . . . .
400 . . . . .
450 . . . . .
500 . . . . . .
560 . . . . . .
600 . . . . . .
630 . . . . . .
710 . . . . . . .
800 . . . . . . .
900 . . . . . .
1000 . . . . . .
1120 . . . . . .
1250 . . . . . .
1400 . . . . . .
1500 . . . . . .
1600 . . . . . .
1800 . . . . . .

* = Mozliwe wymiary standardowe (inne wymiary na zapytanie)
Wskazdéwka: Skréty oznaczen obrébki na str. 54
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Rury i elementy okragte, spawane

PRZEGLAD PRODUKTOW

zgodnie ze standardem BerlinerLuft.

Tréjnik portkowy

Rura

=

dl

L1

Tréjnik 90°

Kolana segmentowe
v 44— w I
S\ 2 -
V2 “w )
9 ”Q

D,
E

L1

Redukcja

EREY |-

L1 1

Tréjnik 45°

V3

V1

1

Przepustnica

d2

Ttumik hatasu

V2

VI

d5
dl

V2

N
-

da |

L1

Vi

s vay

22l BerlinerLuft.
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Kréciec wywiewny

—\ L1

dl

Wyrzutnia dachowa

db

Siatka ochronna

L1

Kotnierz

d
dLK

Hd_Qnuc’zr

Pierscien zaciskajacy

i1l BerlinerLuft.

Ostona przeciwdeszczowa

d5

v
~
L1

Vi 1

Kotnierz przeciwdeszczowy

=
dl
db
Pokrywa

1 Lo
o
r
Uszczelka
dla elementéw dla elementéw dla elementéw
o gr. $cianki do o gr. $cianki pow. o gr. $cianki pow.
1mm 1mmdo 2mm 2mmdo 3mm
Widok uszczelki
po zacis$nieciu pierécienia
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Rury i elementy okragte, spawane

RURA
Dtugosé L1 [mm] Ciezar!?
dlas=2mm
[kg / mb]
200 . . . . . 10,0
224 . . . . . . 11'2
250 . . . . . . ]_2'4
280 . . . . . . 13'9
300 . . . . . . 14’9
315 . . . . . . ]_5'6
355 . . . . . . ]_7'6
400 . . . . . . . 19’8
450 . . . . . . . 22’3
500 . . . . . . . 24'8
560 . . . . . . . 27'7
600 . . . . . . . 29'7
630 . . . . . . . 31’2
710 . . . . . 351
800 . . . . . 39,6
900 . . . . . 44,5
1000 . . . . . 49,4
1120 . . . . . 55,3
1250 . . . . . 61,8
1400 . . . . . 69,2
1500 . . . . . 74,1
1600 . . . . . 79,0
1800 . . . . . 88,9

* = Mozliwe wymiary standardowe (inne wymiary na zapytanie).
! Podane ciezary dotycza gtadkiego potaczenia elementéw (G)

V1 V2
A\ -
3
L1
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TROJNIK PORTKOWY

180 125 90 215 125 60 215
200 140 90 230 140 60 230
224 160 90 255 160 60 255
250 180 90 280 180 60 280
280 200 90 310 200 60 310
300 200 90 310 200 60 310
315 224 90 335 224 60 335
355 250 90 365 250 60 365
400 280 90 400 280 60 400
450 315 90 440 315 60 440
500 355 90 490 355 60 490
560 400 90 550 400 60 550
600 400 90 550 400 60 550
630 450 90 610 450 60 610
710 500 90 670 500 60 670
800 560 90 740 560 60 740
900 630 90 825 630 60 825
1000 710 90 920 710 60 920
1120 800 90 1030 800 60 1030
1250 900 90 1150 900 60 1150
1400 1000 90 1280 1000 60 1280
1500 1000 90 1280 1000 60 1280
1600 1120 90 1460 1120 60 1460
1800 1250 90 1640 1250 60 1640
V1 dl
. =
Y / \
/ \
/ \\
/ \
V2 4 ) V3
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Rury i elementy okragte, spawane

KOLANO SEGMENTOWE

Kat o [°]

45°

Promienr =

1,5D

710 . . . . . . . . . . . . . .
800 . . . . . . . . . . . . . .
900 . . . . . . . . . . . . . .

1000 . . . . . . . . . . . . . .
1120 . . . . . . . . . . . . . .
1250 . . . . . . . . . . . . . .
1400 . . . . . . . . . . . . . .
1500 . . . . . . . . . . . . . .
1600 . . . . . . . . . . . . . .
1800 . . . . . . . .

« = Mozliwe wymiary standardowe (inne wymiary na zapytanie).
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Promien r

15D

Liczba segmentow

Typ1(Bl) | Typ2(B2) | Typ1(Bl) | Typ2(B2) | Typ1(B1) | Typ 2 (B2)

60 3 3 3 4 3 4
45 2 3 3 4 3 4
30 2 2 2 2 2 3
15 2 2 2 2 2 2

Liczba segmentow kolana zalezy od typu (Bl lub B2) i zostata przed-
stawiona w powyzszej tabeli.

Typ 1 (B1) — do standardowego zastosowania bez wymagan dot.
zoptymalizowania przeptywu

Typ 2 (B2) — do zastosowania w przypadku wymagan dot.
zoptymalizowania przeptywu

Kolano segmentowe (Typ 1)

V2 V2
dl V1 Vi dl dl V1
90°r=1D 60°r=1D 45°,r=1D

Przyktad wykonania
specjalnego
z przedtuzeniem L5
do potaczenia V2
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Rury i elementy okragte, spawane

TROJNIKI
Ciezar! Ciezar? Ciezar?
dlas=2 mm dlas=2 mm dlas=2 mm
[kg / szt.] [kg / szt.] [kg / szt.]
180 180 280 140 34 160 260 140 31 150 250 140 3,0
140 240 140 2,8 125 215 135 2,4 100 190 135 2,1
200 200 330 165 4.3 180 280 150 37 160 260 150 34
150 250 150 3.2 125 215 145 2,6 100 190 145 2,3
224 224 355 180 51 200 330 180 47 180 280 165 4,0
150 250 165 35 125 215 160 2,9 100 190 160 2,5
250 250 380 190 6,0 224 355 190 56 200 330 190 52
180 280 175 44 150 250 175 39 100 190 170 2,8
230 280 430 215 7.8 250 380 205 6,7 224 355 205 6,2
200 330 205 57 150 250 205 43 100 190 185 31
300 300 450 235 8,7 280 430 235 8.3 250 380 215 71
224 350 215 6,5 200 330 215 6,1 100 190 195 3.3
315 315 465 235 94 300 450 235 91 280 430 235 8,6
250 380 225 74 200 330 225 6,3 100 190 205 35
355 355 525 265 11,8 315 465 255 10,4 300 450 255 10,1
250 380 245 8.2 200 330 245 7,0 100 190 225 3.9
400 400 570 285 14,3 355 525 285 13,1 315 465 275 11,6
300 450 275 11,2 200 330 265 78 100 190 245 4.3
450 450 620 310 174 400 570 310 15,9 355 525 310 14,5
300 450 300 12,4 200 330 290 8,7 100 190 270 4.8
500 500 680 340 21,0 450 620 335 19,1 400 570 335 174
355 525 335 16,0 200 330 315 9,6 100 190 295 53
560 560 740 370 25,6 500 680 370 23,3 450 620 365 211
400 570 365 19,3 355 525 365 17,7 200 330 345 10,7
600 600 780 390 28,8 560 740 390 27,2 500 680 385 24,8
450 620 385 22,5 355 525 385 18,8 200 330 365 114
630 630 810 405 31,3 600 780 405 30,1 560 740 405 28,5
500 680 405 25,9 400 570 400 21,5 200 330 380 12,0
710 710 890 445 38,6 630 810 445 349 560 740 445 31,7
500 680 445 28,9 400 570 440 24,0 250 380 420 15,6
300 800 980 490 47,6 710 890 490 43,0 630 810 490 39,0
560 740 490 354 400 570 485 26,9 250 380 465 17,5
900 900 1080 540 58,7 800 980 540 53,1 710 890 540 48,0
630 810 540 435 500 680 540 36,1 315 465 525 24,3

1 1Podany ciezar dotyczy gtadkich potaczen elementéw (G)
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Ciezar! Ciezar! Ciezar!

dlas=2 mm dlas=2 mm dlas=2mm
[kg/ szt.] [kg/ szt.] [kg / szt.]

1000 1000 1180 = 590 71,0 900 1080 = 590 64,8 800 980 590 58,6
710 890 590 53,0 500 680 590 39,8 315 465 575 26,9

120 1120 1300 650 87,8 1000 1180 650 79,0 900 1080 650 72,1
800 980 650 65,2 630 810 650 534 500 680 @ 650 443

1250 1250 = 1430 715 107,3 1120 1300 715 97,3 1000 = 1180 715 87,6
900 1080 @ 715 79,9 630 810 715 59,3 500 = 680 715 49,2
1400 1400 = 1600 800 1337 1250 1430 790 1194 1120 1300 790 108,3
1000 1180 790 97,6 800 980 790 80,5 630 810 790 66,1

1500 1500 1700 850 151,8 1400 1600 850 1427 1250 1430 850 1275
1000 1180 850 104,2 800 1000 = 850 86,0 630 810 850 70,6

1600 1600 1800 900 171,2 1400 1600 900 1517 1250 = 1430 890 135,6
1000 1180 890 110,8 800 980 890 91,5 630 810 890 75,1

1800 1800 2000 1000 213,3 1600 1800 = 1000 191,6 1500 1700 = 1000 180,7
1250 1430 990 151,8 1000 1180 990 1241 800 980 = 990 102,5

d3

Vi

13 WE\S

dl

L1

! Podany ciezar dotyczy gtadkich potaczen elementéw (G)
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Rury i elementy okragte, spawane

REDUKCJE
Ciezar! Ciezar? Ciezar!
dlas=2 mm dlas=2 mm dlas=2 mm
[kg/ szt.] [kg / szt.] [kg / szt.]

180 160 60 0,5 150 70 0,6 140 90 0,7
125 110 0,9 100 140 1,0

200 180 60 0,6 160 80 0,7 150 100 0,9
140 110 1,0 125 130 11 100 170 13

24 200 60 0,7 180 90 09 160 120 1,2
150 130 1,3 125 160 15 100 200 17

250 224 70 0.8 200 100 1,2 180 130 14
180 130 14 150 170 1,8 100 240 2,2

280 250 70 09 224 110 1,4 200 140 17
180 170 2,0 150 210 2,4 100 280 2,8

300 280 60 09 250 100 14 224 140 19
200 170 2,2 150 240 2,8 100 310 3.3

315 300 50 0,8 280 80 1,2 250 120 1,7
200 190 2,5 150 260 3.2 100 330 36

355 315 90 1,5 300 110 1,8 280 140 2,3
250 180 2,8 200 250 3.6 150 310 41

400 355 100 1,9 315 150 2,8 300 170 3.1
280 200 35 250 240 41 150 380 55

450 400 100 2,2 355 170 3,5 315 220 4.4
280 270 51 250 310 57 150 450 71

500 450 110 2,7 400 170 4,0 355 240 53
315 290 6,2 280 340 6,9 250 380 74

560 500 120 3.3 450 190 50 400 260 6,5
355 320 7.6 315 380 8,7 250 470 9,9

600 560 90 2,7 500 180 51 450 250 6,8
400 320 8,3 355 380 94 315 430 10,3

630 600 80 2,5 560 140 4,3 500 220 6,4
450 290 8,1 400 360 9,6 355 420 10,8

710 630 150 52 560 250 8,2 500 330 10,4
450 400 12,1 400 470 13,6 355 530 14,7

800 710 170 6,6 630 280 104 560 380 13,4
500 460 15,6 450 530 17,3 355 660 19,9

900 800 190 83 710 310 12,9 630 420 16,7
560 520 19,8 500 600 219 450 670 23,6
1000 900 290 13,8 800 420 19,2 710 520 22,8
630 600 25,3 560 660 26,8 500 710 279
1120 1000 320 171 900 460 23,6 800 590 29,0
710 690 32,6 630 770 35,0 560 830 36,4
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Ciezar! Ciezar! Ciezar?
dlas=2 mm dlas=2 mm dlas=2 mm
[kg / szt.] [kg/ szt.] [kg / szt.]
1250 1120 320 19,1 1000 510 29,2 900 650 35,8
800 780 41,1 710 880 44,6 630 960 46,9
1400 1250 310 20,9 1120 530 34,1 1000 720 44,3
900 860 50,9 710 1090 59,6 630 1170 61,8
1500 1400 150 11,3 1250 450 317 1120 680 457
1000 870 55,9 800 1130 67,2 710 1240 711
1600 1400 300 23,4 1250 590 43,3 1120 820 57,4
1000 1010 67,7 800 1280 79,5 710 1380 82,8
1800 1600 325 27,5 1500 370 32,5 1250 880 69,4
1120 1110 837 1000 1300 94,1 800 1560 105,2
! Ciezar dotyczy wykonania bez przedtuzenia L1 0 50 mm i gtadkiego potaczenia elementéw (G).
2 Wymiar L1 dotyczy wykonania gtadkiego z przyspawanym kotnierzem.
W przypadku wykonania z wywinigciem lub kotnierza luznego wymiar L1 jest przedtuzony o 50 mm.
V1
vl =
N o . V2
X T n
e V2 S v ~_
N XN \/_
9 - = S
— % N
9 N
/'/‘ ™
= L L= |50
L1 L1 11
Typ S (symetryczne) Typ A (asymetryczne) Przyktad: Typ S (symetryczne) z przedtuze-

niem L1 0 50 mm dla wykonania z kotnierzem
luznym lub wywinieciem

i1l BerlinerLuft.
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Rury i elementy okragte, spawane

PRZEPUSTNICE DLAWIACE

Przepustnica jednoptaszczyznowa Przepustnica wieloptaszczyznowa

Typ: dtuga (EL) Typ: krétka (EK) Typ: diuga (GL) Typ: krotka (GK)

180 190

200 210

224 234

250 260

280 290

300 310

315 325

355 365 300

400 410 300

450 460 300

500 510 300 350 300
560 570 300 400 300
600 610 300 450 300
630 640 300 450 300
710 720 300 500 300
800 810 300 550 300
900 300 650 300
1000 300 700 300
1120 300 750 300
1250 300 850 300
1400 950 300
1500 1050 300
1600 1100 300

H | N /

A=
dl

dl
—

Przyktad wykonania: Przyktad wykonania:
Przepustnica regulacyjna — Przepustnica Przepustnica wieloptaszczyznowa - typ: dtuga
jednoptaszczyznowa — typ: dtuga (EL) (GL) z napedem elektrycznym 24V DC/AC.

i dzwignia reczna z blokada.
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TYPY:

EL Przepustnica jednoptaszczyznowa — wersja dtuga —
lamela w pozycji otwartej wewnatrz obudowy.

EK Przepustnica jednoptaszczyznowa — wersja krétka —
lamela w pozycji otwartej wystaje poza obudowe.

GL Przepustnica wieloptaszczyznowa — wersja dtuga —
przepustnica wieloptaszczyznowa dla optymalnego
przeptywu strumienia powietrza. Lamele w pozycji
otwartej wewnatrz obudowy.

GK Przepustnica wieloptaszczyznowa — wersja krétka —
przepustnica wieloptaszczyznowa dla optymalnego
przeptywu strumienia powietrza. Lamele w pozycji
otwartej wystajg poza obudowe.

USZCZELNIENIA
N Przepustnica bez uszczelnienia
MD Przepustnica z uszczelnieniem metalicznym

tUszczelnienie zewnetrzne zg. z PN-EN 12237 klasa szczelnoéci D,
strata ciénienia zg. z PN-EN 1751 klasa O.

NAPED:

H dzwignia reczna z blokada

P24 pneumatyczny (napiecie 24 V DC)
P230 pneumatyczny (napiecie 230 V AC)
E24 elektryczny (napiecie 230 V DC/AC)

E230 elektryczny (napiecie 230 V AC)

Wskazéwka: Przepustnice z napedem w wykonaniu standardowym sa
odtaczone od zasilania i / lub pozbawione ci$nienia. Inne wykonania na
zapytanie. Mozliwe materiaty i obrébka powierzchni:

stal (czarna, lakierowana, malowana proszkowo),

stal nierdzewna (trawiona).
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Rury i elementy okragte, spawane

TLUMIKI HALASU - BEZ RDZENIA
Typ RSDIX

Dtugos¢ ttumienia

Ttumienie Ttumienie Ttumienie
przy 250 Hz przy 250 Hz przy 250 Hz
[dB] [dB] [dB]
180 385 620 9 1120 18 1620 23
200 405 620 8 1120 17 1620 21
224 429 620 7 1120 15 1620 20
250 455 620 7 1120 14 1620 18
280 485 620 6 1120 13 1620 17
300 505 620 6 1120 13 1620 17
315 520 620 6 1120 13 1620 16
355 560 620 6 1120 12 1620 16
400 605 620 6 1120 12 1620 15
450 655 620 6 1120 12 1620 15
500 705 620 6 1120 12 1620 15
560 765 620 5 1120 10 1620 13
600 805 620 4 1120 9 1620 12
630 835 660 4 1160 9 1660 12
RUROWE TLUMIKI HALASU
WYKONANIE PRZEMYStOWE, SPAWANE
V2
il e

\ ' 8o

Ttumiki hatasu (RSDIX - bez rdzenia),
grubos$¢ wktadu ttumigcego 100 mm,
obudowa zespawana z pokrywa, grubos$é
$cianek min. 2 mm

L1
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TLUMIKI HALASU - Z RDZENIEM
Typ RSKIX

Dtugos¢ ttumienia

Przekroj
w Swietle Ttumienie Ttumienie Ttumienie
podobnie jak przy 250 Hz przy 250 Hz przy 250 Hz
DN! [dB] [dB] [dB]
250 200 455 620 12 1120 23 1620 30
280 224 485 620 10 1120 20 1620 26
300 250 505 620 10 1120 18 1620 24
315 250 520 620 9 1120 18 1620 23
355 280 560 620 8 1120 16 1620 21
400 315 605 620 7 1120 14 1620 19
450 355 655 620 7 1120 13 1620 17
500 400 705 620 6 1120 13 1620 16
560 450 765 620 6 1120 12 1620 15
600 500 805 620 5 1120 11 1620 14
630 500 835 660 5 1120 11 1620 14
710 560 915 660 5 1160 10 1660 14
800 630 1005 660 5 1160 10 1660 14
900 710 1105 660 5 1160 10 1660 13
1000 800 1205 660 5 1160 10 1660 13
1120 900 1325 660 5 1160 10 1660 13
1250 1000 1455 700 5 1200 10 1700 13

! Przekroj w $wietle RSKIX jest podobny jak w przypadku rur w kolumnie z podana $érednicag nominalna.

Warunki zastosowania:

powietrze suche

maksymalna temperatura dopuszczalna materiatu ttumiacego:

200°C

maksymalna temperatura dopuszczalna rury i obudowy w
zaleznosci od wyboru materiatu

maksymalna predkos$¢ strumienia powietrza 35 m/s

dopuszczalne cisnienie w zalezno$ci od $rednicy i grubosci
$cianek obudowy

i1l BerlinerLuft.

W celu uzyskania wyzszych wartosci ttumienia przy tej samej
dtugosci ttumienia mozna zastosowac rurowe ttumiki hatasu
z rdzeniem (RSKIX). Aby zagwarantowac te sama predkosé
przeptywu strumienia powietrza w przypadku wiekszej sred-
nicy znamionowej zalecamy zastosowanie rurowego ttumi-
ka hatasu z rdzeniem (RSKIX), ktéry ma podobny przekroj
w Swietle!, jak przytaczony przewdd wentylacyjny. Moze on
zostac bezproblemowo przytaczony za pomoca redukcji firmy
BerlinerLuft. (strony 38-39).

W przypadku wyzszych wartosci tftumienia zalecamy kulisowe
ttumiki hatasu, ktére poprzez elementy adaptacyjne bezpro-
blemowo sg dopasowywane do przewodow rurowych. Patrz
rozdziat w katalogu produktéw: ,Systemy ttumienia hatasu”.
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Rury i elementy okragte, spawane

L1

s

-

dl

Siatka ochronna

By

Kréciec wywiewny 45° z siatka ochronna

CZERPNIE DACHOWE

Saan

Ostona przeciwdeszczowa

v
L1

Vi 1

d5

L1

Czerpnia dachowa

KOLNIERZE PRZECIWDESZCZOWE

L1

dl
db

Kotnierz przeciwdeszczowy dzielony
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Kréciec wywiewny Ostona przeciwdeszczowa 2 Wyrzutnia dachowa Kotnierz
prezciwdeszczowy 3

Dtugosé Ciezar! Dtugosé Dtugosé Dtugosé
L1 dlas=2mm L1 L1 L1
[mm] [kg 7/ Szt] [mm] [mm] [mm]
180 275 3,4 230 350 345 360 140 440
200 275 4,0 245 380 370 400 140 460
224 375 4.4 260 440 450 448 140 484
250 375 5,0 275 500 490 500 140 510
280 375 5,6 290 540 530 560 140 540
300 375 6,0 300 540 555 600 140 560
315 550 13,0 315 625 575 630 140 575
355 550 14,0 340 700 680 710 140 615
400 550 16,0 370 800 740 800 140 660
450 750 18,0 395 900 810 900 140 710
500 750 20,0 425 1000 875 1000 140 760
560 750 22,0 460 1100 1005 1120 140 820
600 750 24,0 480 1150 1060 1200 140 860
630 750 26,0 500 1200 1100 1260 140 890
710 700 1400 1210 1420 140 970
800 760 1500 1380 1600 140 1060
900 790 1800 1515 1800 140 1160
1000 870 2000 1650 2000 140 1260
1120 950 2240 1860 2240 140 1380
1250 140 1510
1400 140 1660
1500 140 1760
1600 140 1860
1800 140 2060

! Ciezar dla gtadkich potaczen elementéw (G)

2 Stozek ostony przeciwdeszczowej w zaleznosci od $rednicy nominalnej cze$ciowo
w wykonaniu zaginanym.

3 Kotnierz przeciwdeszczowy nalezy uszczelni¢ odpowiednim materiatem uszczelniajacym
miedzy rura a kotnierzem przeciwdeszczowym jak i miedzy kotnierzami. Srednica wewnetrzna
w zalezno$ci od érednicy zewnetrznej rury (nalezy podac¢ przy zaméwieniu).
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Rury i elementy okragte, spawane

KOLNIERZE | POKRYWY

Kotnierz - rzad 1 (R1) Kotnierz - rzad 2 (R2)
llosé Otword | Ciezar!? llosé Otword | Ciezar!
otworow [mm] [kg 7/ szt] otworéow [mm] [kg / szt]
180 232 212 6 9,5 0,66 250 219 8 11,5 0,77
200 253 233 6 9,5 0,79 270 241 8 11,5 0,90
224 277 257 6 9,5 0,95 294 265 8 11,5 1,07
250 303 283 6 9,5 1,13 320 292 8 11,5 1,26
280 343 317 8 9,5 1,45 360 332 8 11,5 1,60
300 363 339 8 9,5 1,62 380 349 8 11,5 1,78
315 378 352 8 9,5 1,76 395 366 8 11,5 1,92
355 418 392 8 9,5 2,15 435 405 8 11,5 2,33
400 464 438 8 9,5 2,65 480 448 12 11,5 2,84
450 514 488 8 9,5 3,26 530 497 12 11,5 3,46
500 564 538 8 9,5 3,92 580 551 12 11,5 4,15
560 634 600 12 9,5 4,96 660 629 16 14 5,37
600 675 641 12 9,5 5,62 700 665 16 14 6,04
630 704 670 12 9,5 6,11 730 698 16 14 6,57
710 784 750 12 9,5 7,58 810 775 16 14 8,09
800 874 840 16 9,5 9,42 900 861 24 14 9,99
900 974 940 16 9,5 11,70 1000 958 24 14 12,33
1000 1075 1041 16 9,5 14,25 1100 1067 24 14 14,92
1120 1205 1169 24 9,5 17,90 1240 1200 32 18 18,96
1250 1335 1299 24 9,5 2198 1370 1337 32 18 23,14
1400 1485 1449 24 9,5 2719 1520 1475 32 18 28,49
1500 1585 1549 24 9,5 30,98 1620 1575 32 18 32,36
1600 1685 1649 24 9,5 35,01 1720 1675 40 18 36,48
1800 1885 1849 24 9,5 43,81 1920 1875 40 18 45,46

! Ciezar dla grubosci $cianek 2 mm

{ d Otwor

Pokrywa kotnierza
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Rura gtadka Wywiniecie

Ciezar? s Ciezar?
[kg / szt] [mm] [kg/ szt]

180 0.4 192 15 0.3
200 0,5 212 15 04
224 0,6 236 15 05
250 0,8 262 15 0,6
280 1,0 292 15 0.8
300 11 312 15 09
315 12 327 15 10
355 16 367 2 17
400 2,0 412 2 21
450 2.5 462 2 2,6
500 31 512 2 3,2
560 39 572 2 4,0
600 44 612 2 46
630 49 642 2 51
710 6,2

800 79

900 10,0

1000 12,3

1120 15,5

1250 19,3

1400 24,2

1500 277

1600 316

1800 40,0

=S ! Cigzar dla grubosci $cianek 2 mm

2 d5 pokrywy rury gtadkiej zalezy od grubosci
Scianek rury i jest identyczna jak $rednica
zewnetrznarury d5.

d5

Wskazéwka: Wykonanie pokrywy rury gtadkiej
ze stali ocynkowanej ogniowo nie jest mozliwe.
Wykonanie pokrywy z wywinieciem ze stali
ocynkowanej ogniowo nie jest mozliwe.

Pokrywa rury gtadkiej z wywinieciem
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Rury i elementy okragte, spawane

KOLNIERZE

Typrzadl

d LK
[mm]
180 182 212 232

200
224

250

280

300
315

355

400
450

500
560

600
630

710

800
900
1000
1120
1250
1400
1500
1600
1800

203
227
253
283
303
318
358
404
454
504
564
605
634
714
804
904
1005
1125
1255
1405
1505
1605
1805

Gatunek materiatu

Kotnierze firmy BerlinerLuft. (Typ Rzad 1+2) sg dostepne z nast.

materiatéw:

233
257
283
317
339
352
392
438
488
538
600
641
670
750
840
940
1041
1169
1299
1449
1549
1649
1849

253

277

303

343

363

378

418

464
514

564
634
675

704

784

874

974

1075
1205
1335
1485
1585
1685
1885

llo$¢é
otworéow

0 O 00 00 O 00O O O O O O

N N NN NN = = = = = =
N R SR RE RSO0 NDNDNDN

Stal: czarna, lakierowana na mokro lub ocynkowana ogniowo

Stal nierdzewna (1.4301, 1.4571)
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Szeroko$¢ | Szerokos$é

25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40

oo oo oo DS DD DEDDDDEDMDDDSEDMDSD

9.5

9,5
9,5
9,5
95
9,5
9,5
9,5
95
9.5
9,5
9,5
9,5
9.5
9.5
9,5
9,5
95
95
9,5
9,5
9,5
95
9.5

@hy

J

dLK

d5

Stosowane | Ciezar
Sruby [kg / szt]

0,50
0,55
0,61
0,67
0,91
0,97
1,01
113
127
141
1,56
2,04
2,19
2,28
2,56
2,86
3,21
3,56
568
6,32
7,06
7,60
8,05
9,03

Typ Rzad 1
Wykonanie do DN
2000 podobnie jak
DIN 24154 rzad1 -
wyd. lipiec 1990
(wyjatek DN 1500)

22l BerlinerLuft.



KOLNIERZE

Typrzad 2
d LK llo§¢é Szeroko$¢ | Szerokosé Stosowane | Ciezar
180 182 219 252 8 35 6 11,5 M10 11
200 203 241 273 8 35 6 11,5 M10 12
224 227 265 297 8 35 6 11,5 M10 1,3
250 253 292 323 8 35 6 11,5 M10 15
280 283 332 363 8 40 8 11,5 M10 2,5
300 303 349 383 8 40 8 11,5 M10 27
315 315 366 395 8 40 8 11,5 M10 2,8
355 358 405 438 8 40 8 11,5 M10 3.1
400 404 448 484 12 40 8 115 M10 34
450 454 497 534 12 40 8 11,5 M10 3.8
500 504 551 584 12 40 8 11,5 M10 4,2
560 564 629 664 16 50 8 14 M12 59
600 605 665 705 16 50 8 14 M12 6,3
630 634 698 734 16 50 8 14 M12 6,6
710 714 775 814 16 50 8 14 M12 74
800 804 861 904 24 50 8 14 M12 8,2
900 904 958 1004 24 50 8 14 M12 9,2
1000 1005 1067 1105 24 50 8 14 M12 10,2
1120 1125 1200 1245 32 60 10 18 M16 16,9
1250 1255 1337 1375 32 60 10 18 M16 18,8
1400 1405 1475 1525 32 60 10 18 M16 21,0
1500 1505 1575 1625 32 60 10 18 M16 22,5
1600 1605 1675 1725 40 60 10 18 M16 23,8
1800 1805 1875 1925 40 60 10 18 M16 26,8

Typ Rzad 2:

/ \\\ T Wykonanie do DN 2000 podobnie jak DIN 24154
rzad 2 — wyd. lipiec 1990 (wyjatek DN 1500),
wykonanie od DN 2200 podobnie jak DIN 28031
typ A — wyd. wrzesien 2013 (wyjatek DN 2500)

d Otwor

dLK
d5
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Rury i elementy okragte, spawane

PIERSCIEN ZACISKAJACY

dwuczesciowy bez dzwigni (OH) z dzwignia (MH)
stal nierdzewna stal nierdzewna Ciezar
(V2A) (V2A) [kg / szt]
180 . . . . 0,40
200 . . . . 0,42
224 . . . . 0,45
250 . . . . 0,48
280 . . . . 0,52
300 . . . . 0,54
315 . . . . 0,56
355 . . . . 0,60
400 . . . . 0,66
450 . . . . 0,71
500 . . . . 0,77
560 . . . . 0,84
600 . . . . 0,88
630 . . . . 0,92

« = Wymiary standardowe mozliwe do wykonania

Materiat

Pierscien zaciskajacy
ze stali ocynkowanej (Sv):
Stal ocynkowana galwanicznie

Pierscien zaciskajacy
ze stali nierdzewnej (V2A):
1.4301

Wskazéwka

Pierscienie zaciskajace stosowane sa
w przypadku rur z wywinigeciem 6 mm
igruboscia scianek 1 mm, 1,5mm, 2 mm
i3mm.

W celu optymalnego uszczelnienia
nalezy stosowaé pierscien zaciska-
jacy w potaczeniu z pierscieniem o o
L. Pierscien zaciskajacy
uszczelniajagcym. Pierscien

dwuczesciowy bez dzwigni
zaciskajacy z dzwignia
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PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE DLA PIERSCIENI ZACISKAJACYCH

NBR/Perbunan Silikon EPDM FKM 7 Viton
NBR Sl EPDM FKM
130°C 200°C 150°C 200°C
- -40°C -60°C -40°C -20°C
- Zastosowanie pierscienia uszczelniajacego
Przewodnictwo Tak Nie Tak Nie dla rury o-gruboélci. %ci‘anki 1mm
elektryczne do tacznej grubosci $cianek potaczonych
o ) i elementéw rury 3 mm (np. 1,5 mm + 1,5 mm)
Zgodnos¢é FDA Nie Tak Tak Nie
Grubos¢ sScianek 1,2,3mm 1,2,3mm 1,2,3mm 1,2mm

Przy zamoéwieniu podaé wybrany materiat pierscienia uszczelniajacego.

Odpornos¢ b2 I

$¢ + + +
Trwatos¢é Zastosowanie pierscienia uszczelniajacego

Warunki dla rury o grubosci $cianek 2 mm
taczna grubos¢ Scianek potaczonych
atmosferyczne elementéw rury 3,5 mm do 5 mm
- + + + (np.2mm + 3 mm).

|
+
+
+

Olej,
ttuszcz - mi

=
(1]
=
=
=
<

Olej,
ttuszcz - organiczny

Woda zimna + + I

+
—~

+
~

+

Para (do °C) + +
m - + + - Zastosowanie pierscienia uszczelniajacego
dla rury o grubosci $cianek 3 mm
m + + + - taczna gruboéé $cianek potaczonych
m _ _ ) + elementéw rury 5,5 mm do 6,5 mm
(np.3mm + 3 mm).
Weglowodoér N ~ N
chlorowany
e R —
ton metyloetylowy - + -
1 Odpornosé: + =dobrze nadaje sie | (+) = przewaznie nadaje sie | — = nie nadaje sie

2 Wskazdéwki: Podane temperatury odnosza sie do danych producenta materiatu wyj$ciowego.
Maksymalna temperatura miejsc klejonych wynosi 130°C. Miejsca klejenia uszczelki powinny
znajdowac sie¢ w miejscu najwyzszego punktu przewodu.

Podana odpornos¢ jest wartoscia niewiazaca i podlega weryfikacji przez uzytkownika przy
uwzglednieniu rzeczywistych warunkéw uzytkowania. BerlinerLuft. nie ponosi odpowiedzialnos$ci
za wybdr materiatéw uszczelniajacych.
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Zapytania / Zamowienia

Zapytania lub zamowienia produktu na podstawie formularza lub za pomoca klucza oznaczen.

FORMULARZ ZAMOWIENIA KOMPONENTOW O WYMIARACH STANDARDOWYCH

0S¢ Scianki s [mm]

Powierzchnia 2

Kolor 3 RAL

Dtugos$¢ L1 [mm]
Uszczelnienie 2

N - bez / MD - metaliczne
Potaczenie 2
V1+V2+V3

Grub

Kolano
segmentowe

Tréjnik 90°
Tréjnik 45°

G

G

G Tréjnik portkowy
G Redukcja
G

G

G

Pokrywa

Przepustnica

Kréciec wywiewny

Ostona
przeciwdeszczowa

G Wyrzutnia dachowa

Kotnierz
przeciwdeszczowy

Ttumik hatasu

Kotnierz

Pierécien
zaciskajacy

Pierécien
uszczelniajacy

W przypadku zapytania/zamoéwienia nalezy wypetni¢ oznaczone pola. Pozostate wymiary zgodnie z danymi katalogowymi.
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FORMULARZ ZAMOWIENIA KOMPONENTOW O WYMIARACH NIESTANDARDOWYCH

‘ RAL

W przypadku zapytania/zaméwienia nalezy wypetni¢ oznaczone pola.
Dane z pdl niewypetnionych beda traktowane jak dane katalogowe wzgl. standard firmy BerlinerLuft.

1 G =wykonanie spawane — wymiary standardowe
GX = wykonanie spawane — wymiary niestandardowe

2 Patrz mozliwos$ci wyboru str. 27

3 Informacje konieczne tylko wtedy, kiedy wymagany jest odpowiedni kolor.

Elementy bez podanego koloru sg oznaczone w kluczu oznaczen produktu jako RAL X.

4 Pozycja odgatezienia d3 bez przedtuzenia do V1 lub V2 znajduje sie na $rodku dtugosci L1.

5 Pozycjalamel bez przedtuzenia do V1lub V2 znajduje si¢ na $rodku dtugoséci L1.

()
o
S
o % Potaczenie?
= W T| %
] 2 E | E
@2 = I
S 8 3 I
3 N o | o
=) D = > >
X Kolano
segmentowe
GX  Trojnik 90°*4
GX  Trojnik 45° 4
GX  Tréjnik portkowy
GX  Redukcja
GX  Przepustnica®
GX  Kréciec wywiewny
GX = Ttumik hatasu

=] BerlinerLuft.
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Oznaczenia skrotow

MATERIAL

Produkt

Pierscien zaciskajacy

Pierscien
uszczelniajacy

POLACZENIA

S
Sv

FAL

1.4301
1.4404
1.4571
AL

Sv

V2A
NBR

S|
EPDM
FKM

Stal

Stal ocynkowana metoda
Sendzimira

Stal aluminiowana
ogniowo

1.4301

1.4404

1.4571

Aluminium

Ocynk

Stal nierdzewna 1.4301

NBR/Perbunan

Silikon
EPDM

FKM/Viton

POWIERZCHNIA

Produkt

Potaczenia elementéw

G
B

LF1
LF2
FF1
FF2
FF3
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gtadkie

wywiniecie

kotnierz luzem Rzad 1 poza wywinieciem

kotnierz luzem Rzad 2 poza wywinieciem

kotnierz spawany po obwodzie z zewnatrz

kotnierz spawany wewnatrz

kotnierz spawany wewnatrz i z zewnatrz

U
NL1
NL2

NL3

VZF

BZ
LG

bez obrébki
gruntowana 40 pm

koncowe
lakierowanie 120 pm

C , k-m-l, °C
malowana proszkowo
ocynkowana ogniowo

trawiona

szczotkowana

22l BerlinerLuft.



PRZEPUSTNICE DLAWIACE

Uszczelnienie lamel

Naped

TYP

N
MD
HV
P24

P230

E24
E230

bez uszczelnienia lamel
lamele uszczelnione metalicznie
dzwigniareczna

pneumatyczny
(napiecie sterowania 24 V DC)

pneumatyczny
(napiecie sterowania 230 V AC)

elektryczny (napiecie 24 V DC/AC)

elektryczny (napiecie 230 V AC)

Segment

Redukcja

Przepustnica dtawiaca

Ttumik hatasu

Pokrywa kotnierza

Kotnierz

Pierscien zaciskajacy

i1l BerlinerLuft.

Bl
B2
S

A

EL
EK
GL
GK

RSDIX

RSKIX

R1
R2
R1
R2
OH
MH

Typl

Typ2

symetryczna

asymetryczna

Przepustnica jednoptaszczyznowa - wersja dfuga
Przepustnica jednoptaszczyznowa — wersja krétka
Przepustnica wieloptaszczyznowa - wersja dtuga

Przepustnica wieloptaszczyznowa — wersja krotka
bez rdzenia

zrdzeniem

Rzad 1

Rzad 2

Rzad1

Rzad 2

dwuczes$ciowy bez dzwigni

z dzwignia

Konstrukcje spawane |
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Oznaczenia produktow

RURA
G-Rura-1.4301-BZ-s3-RALX-DN560 - L2950 - FF2
Potaczenie
Dtugos¢é - L1
Srednica - d1
Kolor
Grubos¢ Scianek — s

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

TROJNIK PORTKOWY
G - Trojnik portkowy - 1.4404 - BZ - s3 - RAL X - DN100OO - 45 stopni - FF1

L

Potaczenie

Kat [°]
Srednica - d1

Kolor#

Grubos$¢ $cianek-s

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

Wskazéwka: Mozliwos$ci wyboru w liscie oznaczen skrétéw na str. 54
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KOLANO SEGMENTOWE

G - Kolano segmentowe - S-NL1-S1,5-RAL9006 - DN355-90 Grad-R2D-B2-LF2

L

TROJNIK 90°
G - Trojnik - Sv - NL2 - S1,5 - RAL 9010 - DN630 - D3 400 - G

Wskazéwka: Mozliwos$ci wyboru w liscie oznaczen skrétéw na str. 54

i1l BerlinerLuft.

Potaczenie

Typ

Promien —r

Kat["]

Srednica - d1

Kolor

Grubos¢ Scianek — s
Powierzchnia
Materiat

Produkt

Wykonanie

Potaczenie
Srednica - d3
Srednica - d1

Kolor

Grubos¢ scianek — s
Powierzchnia
Materiat

Produkt

Wykonanie

Konstrukcje spawane |
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Oznaczenia produktow

TROJNIK 45°
G - Odgatezienie - S - VZF - S1,5 - RAL X - DN560 - 45 stopni - D3 355 - LF1

L Potaczenie
Srednica - d3
Kat [°]
Srednica - d1

Kolor

Grubos$¢ $cianek — s

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

REDUKCJA
G - Redukcja - Sv - NL3 (C4-m-80°C) - s2 - RAL 7035-DN 560 -D2355-S-B

L

Potaczenie

Typ
Srednica - d2

Srednica —d1

Kolor

Grubos$¢ $cianek — s

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

Wskazéwka: Mozliwos$ci wyboru w liscie oznaczen skrétéw na str. 54
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PRZEPUSTNICA REGULACYJNA

G - Przepustnica dtawigca - 1.4301 - GG - s3 - RAL X - DN560 - GL - MD - HV - FF1

_

RUROWY TLUMIK HALASU

G - Rurowe ttumiki hatasu - 1.4301 - BZ - s2 - RAL X - DN560 - L1120 - RSDIX - FF1

_

Wskazéwka: Mozliwos$ci wyboru w liscie oznaczen skrétéw na str. 54

i1l BerlinerLuft.

Potaczenie

Naped
Uszczelnienie

Typ

Srednica - d1

Kolor

Grubos¢ Scianek — s
Powierzchnia
Materiat

Produkt

Wykonanie

Potaczenie

Typ

Dtugosé¢ - L1
Srednica - d1

Kolor

Grubos¢ scianek — s
Powierzchnia
Materiat

Produkt

Wykonanie

Konstrukcje spawane |
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Oznaczenia produktow

WYRZUTNIA DACHOWA
G - Wyrzutniadachowa - Sv-NL2 -s2-RAL 9006 - DN560 - FF1

Potaczenie

Srednica - d1

Kolor

Grubos¢ $cianek — s

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

POKRYWA
G - Pokrywa - 1.4571 - BZ - s3 - RAL X - DN560 - R2 - F

Potaczenie

Typ
Srednica - d1

Kolor

Grubos¢ scianek — s

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

Wskazéwka: Mozliwos$ci wyboru w liscie oznaczen skrétéw na str. 54
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KOLNIERZ

G - Kotnierz - S - VFZ - RALX - DN1120 - Rl

Typ
Srednica —d1

Kolor

Powierzchnia

Materiat

Produkt

Wykonanie

PIERSCIEN ZACISKAJACY

G - Pierscien zaciskajacy - Sv - DN224 - OH

Typ
Srednica — d1

Materiat

Produkt

Wykonanie

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

G - Pierscien uszczelniajacy - EPDM - s2 - DN150

Srednica — d1

Grubos$é $cianek — s

Materiat

Produkt

Wykonanie

Wskazéwka: Mozliwos$ci wyboru w liscie oznaczen skrétéw na str. 54
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Szczegoty zamowienia

PRZEWODY OKRAGLE, SPAWANE

62

Rury i ksztattki spawane wzdtuznie i po obwodzie do zastosowania w instalacjach wen-
tylacyjnych. Wymagania jakosciowe zg. z PN-EN ISO 3834-2. Wykonanie i wymiary zg.
ze standardami zaktadowymi BerlinerLuft. (wraz zrzedami $rednic wg norm EN 1506

i DIN 24151). Klasa szczelno$ci D zg. z PN-EN 12237. Srednica nominalna DN 180 do DN
1800.

Materiat

Blacha stalowa, czarna

bez obrdbki

z gruntowaniem wewnatrz i z zewnatrz (grubos¢ powtoki 40 pm), kolor szary

z lakierowaniem wewnatrz i z zewnatrz (grubos$¢ powtoki 120 pm), kolor RAL ..........
z systemem pokrycia zg. z PN-EN ISO 12944-5; klasa korozyjno$ciC

trwato$¢ ochrony ........... (krétka, Srednia, dtuga), odpornos¢ na temperature do °C,

kolor RAL .
malowanie proszkowe, grubo$¢ powtoki 80 um, kolor RAL .
ocynkowane ogniowo

Blacha stalowa, ocynkowana metoda Sendzimira
spawy ocynkowane na zimno
spawy wewnatrz ocynkowane na zimno i lakierowane na zewnatrz (grubo$¢ powtoki 120

pm)

kolorRAL .

z systemem pokrycia zg. z PN-EN IS0 12944-5; klasa korozyjnosciC

trwato$¢ ochrony ........... (krétka, Srednia, dtuga), odpornos¢ na temperaturedo_ °C,
kolorRAL .

malowanie proszkowe, grubo$¢ powtoki 80 um, kolor RAL .

Blacha stalowa, aluminiowana ogniowo (FAL)
spawy aluminiowane na zimno

Stal nierdzewna
1.4301,1.4404,1.4571
(wytrawiana lub szczotkowana wzdtuznie: skresli¢ niewtasciwe)

Aluminium (AIMg3)
bez obrdbki

| Konstrukcje spawane
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Cena Wartos¢
jedn. tacznie

Grubosci $cianek
1.5mm/2mm/3mm/4mm/5mm (wpisa¢ odpowiednig wartosc¢)

doDN mm-s= mm
odDN mm-s= mm
Potaczenie

do DN

od DN

(wpisa¢ odpowiednig wartos¢)

gtadkie

zwywinieciem

Kotnierz luzny poza wywinieciem (DIN 24154 Rzad 1)

Kotnierz luzny poza wywinieciem (DIN 24154 Rzad 2)

Kotnierz staty + przyspawany na zewnatrz po obwodzie

Kotnierz staty przyspawany wewnatrz po obwodzie

Kotnierz staty przyspawany wewnatrz i na zewnatrz po obwodzie

Zakres temperatur:
od- °Cdo+ °C

Zakres ci$nienia:
od- Pado+ Pa

Producent

BerlinerLuft. Technik Sp. z 0.0.
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Szczegoty zamowienia

PRODUKTY SPAWANE

2 PO : Wartos¢
Szczegoty zaméwienia Cena jedn. :
tacznie

Rura spawana

DN

Dtugos¢ L1= mm

Kolano segmentowe spawane
DN

Kat = stopni
R= D
Typ1/Typ 2 (skresli¢ niewtasciwe)

Tréjnik spawany 90°
DN
DN odgatezienie

Tréjnik spawany 45°
DN

Kat odgatezienia = stopni
DN odgatezienie

Redukcja spawana

DN

DN odgatezienie
Wykonanie symetryczne / asymetryczne (skresli¢ niewtasciwe)

Pokrywa
DN

Potaczenie: gtadkie / wywiniecie / kotnierz Rzad 1/Rzad 2 (skresli¢ niewtasciwe)

Kréciec wywiewny, spawany, 45 stopni, z siatka ochronna
DN

Ttumik hatasu, rurowy, spawany

Bez rdzenia / z rdzeniem (skresli¢ niewtasciwe)
DN

Dtugos$¢ ttumienia L = mm
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2 PR : Wartosé
Szczegoty zaméwienia Cena jedn. :
tacznie

Przepustnica regulacyjna
DN

Typ: jednoptaszczyznowa dtuga / jednoptaszczyznowa krétka
wieloptaszczyznowa dtuga / wieloptaszczyznowa krétka
(skresli¢ niewtasciwe)

Uszczelnienie: bez uszczelnienia / lamele wewnetrzne uszczelnione metalicznie (skresli¢
niewtasciwe)

Naped: dzwignia reczna z blokada
pneumatyczny (napiecie sterowania 24 V DC)
pneumatyczny (napiecie sterowania 230 V AC)
elektryczny (napiecie 230 V DC/AC)
elektryczny (napiecie 230 V AC)
(skresli¢ niewtasciwe)

Ostona przeciwdeszczowa, spawana

DN

Wyrzutnia dachowa, spawana
DN

Kotnierz przeciwdeszczowy, dzielony

DN

Kotnierz

DN
Materiat:
Typ: R1/R2 (skresli¢ niewtasciwe)

Pierscien zaciskajacy
DN

Materiat:

Typ:

Pierscien uszczelniajacy

DN

Materiat:
Grubo$¢ Scianek:

Producent

BerlinerLuft. Technik Sp. z 0.0.
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Ochrona
antykorozyjna

Elementy i komponenty do zastosowania przemystowego
moga dtugo zachowac¢ swoja funkcjonalnos$¢ poprzez od-
powiednig obrébke powierzchni i pokrycie jej odpowiednia
powtoka.

Zapewnia ochrone przed

adhezja

gromadzeniem sie zanieczyszczen

zabrudzeniami

korozja

kwasamiitugami

STANDARDOWA OBROBKA POWIERZCHNI
Ocynkowanie

Lakierowanie na mokro

Malowanie proszkowe

Wytrawianie

Aby zapobiec uszkodzeniom korozyjnym, przyczepnosci
i zuzyciu spowodowanym procesami przemystowymi, mozna
zastosowac ponadto nastepujgce warianty powtok:

Powtoka HALAR® ECTFE

Powtoka PTFE

Powtoka KTL
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POWLOKA HALAR® ECTFE

ECTFE (kopolimer etylenu z chlorotrifluoroetylenem), znany
rowniez jako Halar® stosowany jest ze wzgledu na bardzo
dobra odpornos¢ chemiczna jako powtoka chronigca przed
wieloma organicznymi substancjami, w szczegélnosci kwasami
i zasadami. Potaczenie z fluorem powoduje, ze Halar® ECTFE
tworzy bardzo gtadka powierzchnie i wykazuje dobre wtasci-
wosci antyadhezyjne. Powtoka jest odporna na temperature
do 150 °Cicharakteryzuje sie ponadto bardzo wysoka wytrzy-
matoscig udarnosciowa.

Proces

Powtoka Halar® ECTFE nanoszona jest w procesie elektrostaty-
cznego natrysku proszkowego. Podczas tego procesu powtoka
jest nanoszona w kilku warstwach, przy czym grubos¢ warstwy
koncowej jest zmienna. Optymalna grubos$¢ warstwy zalezy
od zastosowania produktu.

Obszary zastosowania

Pokrycie powierzchnitg powtoka jest zalecane do stosowania
w produkcji pétprzewodnikow i przemysle fotowoltaicznym.

—_

| Kanaty spawane stosowane do wysokiego ci$nienia z grunto-
waniem KTL wewnatrz i z zewnatrz oraz pokryciem powtoka

proszkowa (RAL 5010)
2 | Ksztattka spawana z powtoka Halar® ECTFE
3 | Ksztattka lakierowana 600 x 600 mm
4 | Kanat spawany ze stali nierdzewnej, wewnatrz z powtoka Halar®

22l BerlinerLuft.



POWLOKA PTFE

Powtoki PTFE staty sie bardzo dobrze znane jako nieprzywiera-
jace powtoki patelni znanej marki Teflon®.

W obszarze przemystowym oprécz wtasciwosci ochrony
antykorozyjnej ceniony jest przede wszystkim bardzo
niski wspotczynnik tarcia PTFE. Zapewnia to korzysci
w zastosowaniach przemystowych, w ktérych nalezy unikac
przywierania, inkrustacji lub zabrudzen.

Proces

Po obrébce mechaniczneji/lub chemicznej powtoka PTFE
jest nanoszona podczas procesu elektrostatycznego lub
naktadania powtoki na mokro. Nastepnie dany element jest
poddawany obrdbce termicznejw celu osiggniecia zadanych
wtasciwosci technicznych.

Obszary zastosowania

Powtoka PTFE znajduje zastosowanie przede wszystkim tam,
gdzie wymagane sg bardzo dobre wtasciwosci antyprzyczep-
ne lub $lizgowe. Takie wymagania istniejg przede wszystkim
w wiodacych obszarach przemystu spozywczego i chemicz-
nego. Dodatkowe zalety zwigzane sa z wysoka odpornoscia
powtoki na temperature (do 260°C) oraz bezpieczehstwem
w kontakcie z zywnoscia.

izl BerlinerLuft.

POWLOKA KTL

Lakierowanie metoda katodowa poprzez zanurzenie jest
specjalnym procesem do pokrycia stopéw aluminium i stali.
Ta metoda stanowi wysoka ochrone i tym samym wydtuza
trwatoé¢ elementdw. Idealna réwniez jako gruntowanie.

Proces

Poprzez zanurzenie tworzy sie specjalna powierzchnia jako
zamknieta jednorodna powtoka. Tak powstaje powierzchnia
odporna na rozpuszczalniki i korozje.

Obszary zastosowania

Powtoka nadaje sie do zastosowania w przemysle chemicznym.
Ponadto system stosowany jest w produkcji pojazdéw
mechanicznych oraz maszyn rolniczych. Chroni produkty
narazone zaréwno na klimat morski jak i te, ktére zanurzone sa
w wodzie morskiej i stonawej. W celu uzyskania odpornoscina
promienie UV konieczne jest dodatkowe malowanie proszkowe.

Ponadto system nadaje sie rowniez do malowania od
wewnatrz przewoddw o wysokich wymaganiach antykoro-
zyjnych transportujacych media. Polecane do zastosowa-
nia w przemysle chemicznym, farmaceutycznym, produkcji
potprzewodnikéw i fotowoltaiki.

Nadaje sie do zastosowania w warunkach $rodowiskowych
kategorii korozyjnosci C5-M zg. z PN-EN ISO 12944-6. Pokrycie
powierzchni tg powtokg moze by¢ stosowane zaréwno
w przypadku elementéw felcowanych jak i spawanych.
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BerlinerLuft. Technik Sp. z o.0.
ul. Chocimska 13
78-200 Biatogard

Zaktad produkcyjny
ul. Lniana 13
75-213 Koszalin

Tel. +48 94 347 05 50
E-Mail biuro@berlinerluft.pl

www.berlinerluft.pl
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